Berco Product Line
La Gama mas Amplia
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AGREGANDO VALOR A SU NEGOCIO

El modelado de vanguardia en tres dimensiones, el analisis de
elementos finitos {FEM) v la creacién rapida de prototipos permiten
thseriar, optimizar y evaluar el comportamiento de un componente
antes que sea labricado,

Teenicas relacionadas con la inteligencia artificial ya estdn siendo
desarrolladas para inspeccionar autormaticamente el 100% de los
componerntes. Se estan levando a cabo pruebas de fiabilidad de los
componentes para determinar la vida il y el rendimiento en una gran
variedad de aplicaciones en temeno,

El laboratorio de metalurgia de Bereo wliliza miaquinas da tecnologia
avarzada, tales como el microscopio electronico con microanalisis, ef
espectrofotometro, los tribometros para realizar pruebas de desgaste,
las prensas MTS para efectuar ensayos de fatige v pruehas estiticas
(incluso a temperaturas extremas de -70°C +250°C) de los
mateniales ¥ los componentes,

Asimismo, se estdn dedicando grandes esfuerzos al desarmollo de
nueves materiales y mejoramiento de los procesos de tratamiento
térmico, para garantizar una mayor duracion de los productos ¥y
ohitener productos de calidad superior.

Se emplean normalmente las técnicas de la fotoelasticidad y del
extensimetro para efectuar los andlisis de tension y fatiga a los
componentes individuales y ensamblados.

Berco ofrece un valor agregado no sdlo a nuestros productos sino
fambien @ su negocio.
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PROCESOS AUTOMATIZADOS - CALIDAD AUTOMATICA

El proceso completo de produccidn estd totalmente automatizads y
contratado por computador mediante sistemas de Tecnologia de
Fabricacién Computarizada, Esto garantiza un proceso de alta
confiabilidad v la calidad constante de los productos.

EL PRODUCTO ADECUADO EN EL MOMENTO PRECISO

La gran gama de materias primas y la fabricacidn flexible dan la
ventaja competitiva de tener plazos de entraga cortos y, al mismo
tiempo, gue los productos calcen perfectamente con sus
necesidades concretas. Esto es lo que nosotros buscamos:
Satisfaccion del Cliente.

TRATAMIENTO TERMICO PARA TRATARLO A UD. AUN MEJOR

Los materiales de alta calidad v |2 fabricacion de vanguardia no son
suficientes para garantizar | calidad de los productos terminados.
Par este motivo, Ios procesos de tratamiento térmico se llevan a
cabo de tal manera de asegurar que todos los pardmetros del
proceso (los gradientes de la temperatura, tiempo, |a temperatura de
enfriamiento, etc.) estén constantemente controlados en linea.

El temple y el revenido mejoran las propiedades mecanicas para
ofrecer una mayor resistencia al desqaste: Ia eliminacion de
tensiones intemnas garantiza una perfecta geometria y una excelente
resistencia, imprescindibles para obtener una mayer vida util del
producto.




MINI UNDERCRRRIAGE

La drvisian Berco Mini Undercarriage ofrece una
gama innovadora, fiable y conveniente de
soluciones; ideales para mini-excavadoras,
perforadoras direccionales; pequenos dozers y
pavimentadoras, proporcionando la formula
adecuada para cada requenmienio; Berco ofrace
una linea completa de companantes
inlercambiables tanto para bandas de goma como
para cadenas metalicas tradicionales. garantizando
13 mejor relacion calidadiprecio. Proyectacion
‘avanzada, tecnolngia innovadora (por eiemplo
cadenas palentadas monobloque en fundicion),
atemds de un amplio know-how y una produccion
-tle vanguardia garantizan 1z calidad total de los
productos y de fos servicios ofrecidos.

LA GAMA MAS AMPLIA

* Una gama completa de componentes para
maquinas sobre orugas para mini excavadaras y
manuinas de clase 1 a & toneladas

» Cadenas con paso 90-140 mm

* Cadenas en monoblogue de fundicion de temple
isatérmico 0 cadenas tradicionales de acero

ton zapatas soldadas o atomilladas
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» Cadenas con zapatas ¥ con goma sobrepuesta
de goma o con Zapatas con goma

* Bastidores completos

Cadenas con grasa (paso 125 mm) con retencion en

poliureiano en “w", eslabones reforzadns para usos

extremadamente dificiles y pars vehiculos pesados: 4

diferentes tipos de zapatas:

» Planas, estampadas en caliente, 300 mmi

« Zapatas con goma (en poliuretana), 300 mm

« D Ires garras, 300 mm (agujero de descarga central
opcianal)

+ D una garra, 300 mm (agujero de descarga central
opcional)

Zapata de tres garras

Zapata con goma
sobrepuesta

CLASE T300
Paso. 101.6 mm

CLASE T150
Pase: 90 mm

Para ractores agricolas: Fal, Same-
Lamborghini, Landini, etc

+ Realizadas en fundicion de temple
isotérmico (ADI patente Berco) para una
mayor resistencia estructural y menor
desgasie

+ Tratamiento térmico especial (temple
isotérmico) gue garantiza una dursza
superficial unifarme, dptima resislencia y
larga duratiin

+ Cuidadasa proyectacidn a fin de reducir al
mininio |as 2onas de concentracian de fas
lensiones

+ Cadena con paso 101,6 mm soldada
en ambos lagos

+ Cadenas disponitles £n tres anchos:
70, 78 y 65 mm
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+ Cadena con paso 135 mm atomillada
en amhbos lados

* Cadenas disponiblies en tres anchos:
T4, B2y B5m

Clase Paso cadena | Numero Potencia
Undercarriage {mm)  |de dientes| maquina (HP)
25C 125 25 55-60
FL4 140 25-27 80-85
CU.SE F25C HD CLASE T500 CLASE FL4
Paso: 125 mm Paso: 135 mm Paso: 140 mm 7















